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xPertPAY -

Migration von Leitsystemen - Tell 2
Referent

www.else-automation.com/de/urs-von-bueren

= Urs von Bliren, ° 1969, 20 Jahre Erfahrung
= Ausbildung
m Elektrotechnik FH, NDS Energie

m Leitsysteme
= ABB Advant® OCS, ABB System 800xA
m Starken

m Aufnahme von Anforderungen und Umsetzung in
Funktionale Spezifikationen

m [SO 9001, Qualifizierung und Validierung

m Fachubergreifende Losung von Problemen

Freitag 11. Juni 2010



| Migration von Leitsystemen - Tell 2
Einleitung

Fallbeispiel:

Migration der ABB MasterView Visualisierung auf das
ABB System 800xA, inklusive Qualifizierung.

Anlage : Pharmazeutische Wirkstoffproduktion

Kontrakter : ABB Schweiz AG, Abt. PASS-C
mit Support der ELSE Automation AG

Dietrich Anton, Klein Thierry, Probst Pascal, von Bluren Urs

Laufzeit . Januar 2009 - September 2010

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



Migration von Leitsystemen - Tell 2
Einleitung - Sichten auf das Projekt

> Systemaufbau

ﬁ —> Qualifizierung

> Projektmanagement

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



; E Migration von Leitsystemen - Teil 2
Themen

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



| 2 Migration von Leitsystemen - Teil 2
| Systemubersicht

m Produktionsanlage pharma-
zeutische Wirkstoffe

MV850/1 MV850/1 _ _
m Systeminstallation 1990
m 5 MasterView MV850/1 mit Total
14 Bildschirmen und 10
MasterBus (Redundant) Tastaturen
Controller Controller O 17 COntrO”er AC450 Und
AC450 AC450 3 Controller AC800M

m 820 Bilder MasterView mit Total
56300 dynamischen Datenpunkten
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Migration von Leitsystemen - Tell 2

Beispiele Bilder Master View
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Beispiele Bilder Master View
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Anforderungen an die Migration

m Migration im laufenden Betrieb

m Qualifizierter Zustand des
Prozessleitsystems muss
jederzeit gewahrleistet sein

m Handling der elektronischen Daten
muss den Anforderungen
21 CFR Part 11 genlgen
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/| Migration von Leitsystemen - Teil 2
Vorgeschichte Migration Visualsierung

Folgende Teile des Prozessleitsystems .
wurden vorgangig bereits migriert: @
m Ersatz aller Hardwarekomponenten

MasterBus

m Ersatz Controller MP200 und AC410
durch Controller AC450

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 10



; E Migration von Leitsystemen - Teil 2

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Themen
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2 Migration von Leitsystemen - Teil 2
" Systemaufbau - Ausgangszustand

MV850/1 MV850/1

MasterBus (Redundant)

Controller Controller
AC450 AC450

Productive-System

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



2 Migration von Leitsystemen - Teil 2
" Systemaufbau - Phase 1

WS
MV850/1 MV850/1 800XA
MasterBus (Redundant)
Ethernet
Controller Controller Server
AC450 AC450

|
|
|
|
|
|
| Controller
|
|
|
|
|
|

Productive-System ! Test-System
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Migration von Leitsystemen - Tell 2

MV850/1

MV850/1

MasterBus (Redundant)

WS
800xA

CS

CS

Ethernet (Redundant)

Controller
AC450

Controller
AC450

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Server

Server

Productive-System

Systemaufbau - Phase 2

WS

800xA

Controller

Ethernet

Server

Test-System
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Systemaufbau - Phase 3

Verbindung zwischen altem
System und neuer Visualisierung

|
|
WS I WS

MV850/1 MV850/1 SO0XA | 800XA
I
CS = |

I: | Controller
MasterBus (Redundant) CS 1 Ethernet (Redundant) :
! Ethernet

Controller Controller Server Server I Server
AC450 AC450 |
|
|
|

Productive-System ! Test-System
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Systemaufbau - Phase 4

Installation zusatzlicher
Arbeitsplatze.

Demontage, sobald alle
Bilder migriert sind.

|
WS . WS
Mv850/1 800XA | 800XA
|
cs |
i Controller
MasterBus (Redundant) CS 1 Ethernet (Redundant) |
. | Ethernet
Controller Controller Server Server I Server
AC450 AC450 I
|
|
|

Productive-System ! Test-System
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MasterBus (Redundant) I:

Migration von Leitsystemen - Tell 2

Systemaufbau - Endzustand

Total
15 Arbeitsplatze

WS WS
800xA 800xA

CS

CS

Ethernet (Redundant)

Controller
AC450

Controller
AC450

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010
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; E Migration von Leitsystemen - Teil 2

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Themen

18



| Migration von Leitsystemen - Tell 2
| Phasen der Qualifizierung

PN B N> SN,

Design Qualifizierung (DQ): Dokumentierter Nachwels, dass der
vorgeschlagene Entwurf der Systeme fur den vorgesehenen Zweck
geeignet ist.

Installation Qualifizierung (1Q): Dokumentierter Nachweis, dass ein
System gemass schriftlicher und vorher genehmigter Spezifikation
installiert wurde.

Operationelle Qualifizierung (OQ): Dokumentierter Nachweis, dass
ein System innerhalb aller spezifizierten Betriebsbereiche
entsprechend schriftlicher und vorher genehmigter Spezifikationen
arbeitet.

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010
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Qualifizierung

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Migration von Leitsystemen - Tell 2
Aufteilung der Qualifizierung

Hardware

System

’ \ Software

(Betriebssysteme,

\ 800xA System)

Applikationssoftware (Bilder)]

20



E Migration von Leitsystemen - Teil 2
| Qualifizierung Applikationssoftware (Bilder)

Spezifikation pro Anlagenteil bestehende aus:

m Ausdruck (schwarz/weiss) der bestehenden Bilder
mit Nummerierung der dynamischen Datenpunkte

m Liste (hummeriert) der dynamischen Datenpunkte
mit Typ und Variable

m Farbfoto

m Referenz auf ubergeordnete Dokumente

> DQ  »>> FAT/IQ >>  0Q

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Beispiel - Liste dynamische Datenpunkte

Implemented TRUE

Mate PROC. 22
bescription KRISTALLER 503
Type Main display (122
Priority 1z

Static_part
Dynamic_part_des
Dialog_fkey_des
Dialog_xy_des
Mext_page
Prev_page
Display_Tlink

ST.PROC. 22 (311,340
DYk, PROC. 22 (99,32
DFK.PROC. 22 (14,12

LIMK.22 (206,444

wnamic application data for PROC.ZZ

Member object name ref type MethMode status
Presentation ®—pos Y —pos Update
Dialogue

1 503_sM (111, 247 GROUP_ALARM (237 12,23 Resolwved (00
GABEBOZ (143,34) 4 =n Cyclic 50
DIAL.MIM,.GRP (17,75)

. SO3_HW (111,23) GROUP_ALARM (237 12,23 Resolwed (0]
GABEBDZ (143,34 4 G4 Cyclic 50
ODIAL.MIM.GRP (17,750

3 v, 503,362 (9,8] DoOUT (60 12,22 Resolwved (00
DIVVEIZ (143,25) 206 88 Cyclic (30
DIAL.MIM.DO (17,330

4 Py, 503, 562.v2 (9,18) DOUT (6 12,23 rResolwved (00
oDIVVREZ (143,50 132 18 Cyclic (30
DIAL.MIN. DO (17,330

5 P, 503, 560.%2 (9,170 DoOUT (&) 12,23 Resolwved (00
DIVVREZ (143,50 1594 21 CyClic (30

DIAL.MIM.DO (17,330

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010
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E Migration von Leitsystemen - Teil 2
| Qualifierung Applikationssoftware (Bilder)

Testspezifikation pro Anlagenteil:

m Test der statischen Bildteile (Gliederung, grafische
Darstellung Apparate, Texte, Farben, etc.) gegen
die Spezifikation

m Test der dynamischen Bildteile (Typ Element,
Variablen) gegen die Spezifikation

m Test der Verlinkung
m 100%-Test
m Durchfihrung auf Test-System

> DQ  >> FAT/IQ >>  0Q

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 23




| 2 Migration von Leitsystemen - Teil 2
| Qualifizierung Applikationssoftware (Bilder)

Testspezifikation pro Anlagenteil:

m Korrekte Installation der Bilder auf dem produktiven
System

= Dynamische Bildteile: Test mit Stichproben gegen
Master View

m Loschen der Bilder Master View

> DQ  >> FAT/IQ >>  0Q >

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 24




Migration von Leitsystemen - Tell 2
Beispiele migrierte Bilder

= UBERSICHT Jun 08 10 13:37:04

LK NU NU TANK TANK TANK WASGER wB ZE
402 332 335 1U21 1U22 2U62 1U80 680 430

=
w

=
)]

!
>

! .105

KR 503 LK 107 LK 402 NU 335 TANK 1U03 TANK 1U21 TANK 1U22 TANK 2U62 WASGER 1U80 W8 680 Z€ 430
DRUCK RUHREN HELZ./KOHL. KONDENSATOR |  DESTILLIEREN FL - LADEN FL - DOSIEREN FL-SENDEN | FL-SEND.VORL | SCHALTP/KONTR. |  ALLGEMEIN TREND KR 5
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xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



Migration von Leitsystemen - Tell 2
Beispiele migrierte Bilder

SCHALTPUNKT KONTROLLMELDUNG :

RUHREN KONTROLLE

ALLGEMEIN

KONDENSATOR 0 - INNENTEMP. ( IT )
1 - MANTELTEMP. ( MT )
2 - dTEMP. (dT)
DESTILLIEREN

FL - LADEN

FL - DOSIEREN

FL - SENDEN OPERATION : 0 PRODUKT : 654321 KRISTALLER 503

REZEPTNAME :

O
FL - SENDEN VORLAGE

TART

KR 503 LK 107 LK 402 NU 335 TANK 1003 TANK 1U21 TANK 1U22 TANK 2U62 WASGER 1U80 WB 680 ZE 430
DRUCK RUHREN HEIZ. /KUHL. KONDENSATOR DESTILLIEREN FL - LADEN FL - DOSIEREN FL - SENDEN FL - SEND. VORL. | SCHALTP./KONTR. ALLGEMEIN TREND KR 503

153-YERDAMPFER. SIGNAL




; E Migration von Leitsystemen - Teil 2

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen
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Themen
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Migration von Leitsystemen - Tell 2
Projektteam

= Im Projektteam mussen
alle am Projekt beteiligten
Parteien vertreten sein

m Das Projektteam muss
ein echtes Team sein

m Das Projektteam muss die Risiken
kennen und versuchen die Risiken zu minimieren

m Das Projektteam muss sich regelmassig treffen -
Besprechung mit fixer Traktandenliste

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 28



Migration von Leitsystemen - Tell 2
Prototyp

A

"
L

| L

Ein Prototyp dient:

m zum Test der Konzepte

:'7.

m zur Reduzierung der Risiken
(insbesondere der technischen Risiken)

m zur Gewinnung von Erfahrungswerten fur den
weiteren Projektablauf

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 29



Migration von Leitsystemen - Tell 2

Prototyp - Definitionen

vertikaler /
tiefer Prototyp

horizontaler /
flacher Prototyp

_—

Umfang Funktionalitat

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010



; E Migration von Leitsystemen - Teil 2

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Themen
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Migration von Leitsystemen - Tell 2

MV850/1

MV850/1

MasterBus (Redundant)

WS
800xA

CS

CS

Systemubersicht
WS WS
800xA 800xA
Controller

Ethernet (Redundant)

Controller
AC450

Controller
AC450

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Server

Server

Productive-System

Ethernet

Server

Test-System
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| Migration von Leitsystemen - Tell 2
| Zusammenfassung

Die drel wichtigsten Punkte sind: ﬁﬁkxkk

m Migration Schritt ftr Schritt durchfihren -
Evolution statt Revolution

m Risiken durch Einsatz von horizontalen und
vertikalen Prototypen frihzeitig verringern

= Im Projektteam mussen alle am Projekt beteiligten
Parteien vertreten sein, und das Projektteam muss
ein echtes Team bilden

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010 33



; E Migration von Leitsystemen - Teil 2

m Ausgangslage

m Systemaufbau

m Qualifizierung

= Projektmanagement
m Zusammenfassung

m Fragen
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Themen
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Migration von Leitsystemen - Telil 2

xPertPAY - Freitag 11. Juni 2010

Fragen
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